
磁元件使用发泡氯丁概述

引言：

在磁元件设计与制造过程中，磁芯中柱的处理是一个关键环节。为了降低气

隙边缘效应、减小电磁振动和噪声，发泡氯丁橡胶在磁元件磁芯中柱的应用中表现出了独特

的优势。本文将从材料特性、应用优势及工艺要点，对发泡氯丁橡胶在磁元件中柱的使用进

行技术解析

发泡氯丁橡胶是一种通过化学或物理发泡工艺制成的多孔弹性材料，以氯丁橡胶

（CR）为基材，具有轻质、缓冲、隔音、隔热等特性，其核心特点是闭孔或开孔结构赋予的低密度（通

常 0.3-0.8g/cm³）和高回弹性（回弹率可达 60%-80%）。生产工艺可分为化学发泡（如偶氮二甲酰胺分

解产气）和物理发泡（如超临界流体注入），发泡后需经过硫化定型。技术参数上，其拉伸强度约 3-10MPa，

耐温范围-30℃至 120℃

在变压器磁芯中柱使用发泡氯丁胶（或类似的软性弹性胶，如发泡氯丁、软性环氧树脂等），核

心作用是降低噪音、吸收应力和固定磁芯；相比边柱所用的高硬度胶，中柱胶的设计思路是“以柔克

刚”。具体作用体现在以下三个方面：

抑制振动与噪音：磁元件工作时，磁芯会因磁致伸缩效应产生高频振动，发出“滋滋”声。发泡氯丁

胶固化后柔软且富有弹性，能有效填充磁芯接触面的微小间隙，起到缓冲阻尼作用，从根源上吸收振

动能量，消除噪音

减少应力，保护磁芯：传统硬胶固化后收缩或热胀冷缩，会对脆性铁氧体磁芯产生"拉伸"应力，易

导致磁芯开裂或电感量偏移。而软性发泡胶固化应力极小、膨胀系数低，能稳稳粘接固定，又不给磁

芯增加额外负担，保护电气性能稳定

稳固结构，补偿公差：磁芯中柱对接面难免存在制造公差，发泡氯丁胶可填补这些微小空隙，将上下

磁芯牢固粘合为一体，防止因搬运或震动导致的磁芯错位，确保气隙和电感量的一致性

总结：

磁元件中柱虽小，却关乎整机的品质与安全。发泡氯丁橡胶 凭借其优良的阻燃性、耐热老化

性、高弹性以及机械强度，成为了解决磁芯振动噪音、固定公差问题的优秀工程材料。在高端电源、

汽车充电桩、轨道交通电源及医疗设备等对可靠性要求极高的领域，采用经过阻燃认证的氯丁橡胶海

绵进行中柱填充，是体现产品高质量与高安全标准的设计细节之一。


